
使用说明书
第三代智能打磨机-EM03（标准版）

使用之前请先仔细阅读本说明书
Please read the user manual careful ly before use



支持U盘数据导入，支持外接鼠标，键盘操作

自研操作系统，7寸高分辨率电容触摸屏，支持WIFI联网，自动升级软件

芯片打磨APP数据自动WIFI联网更新，其他配件打磨APP后续，自动更新安装

采用2.9G四核CPU，集成图片处理芯片，支持1080P高清摄像头，180度全景图像显示

支持4角芯片、6角、WIFI芯片、圆角配件打磨，支持芯片数据，自定义添加，通过芯片
对角点定位快速生成芯片精确打磨数据

产品精致小巧，净重仅42kg，工作行程高达155*220*104mm

内置精密传感器，全自动5点检测芯片表面平整度，分析并生成曲面打磨数据

三轴均采用进口滚珠丝杆和直线导轨，加工精度不低于0.01mm
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产品具有以下特点1
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第三代智能打磨机-EM03（标准版）包含以下组件

打磨机主机一台
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两个扳手 PCB钻头10个/盒 15-15Pro Max
正反打模具

14-14Pro Max
正反打模具

13-13Pro Max
正反打模具

11-11Pro Max
正反打模具

12-12Pro Max
正反打模具

校准模具

1

2 3 4 5

6 7 8 9

包装清单2
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产品名称：精诚第三代打磨机-EM03（标准版） 操作系统：自研操作系统

加工精度：0.01mm 有效行程：155*220*104mm

夹头尺寸：1-7mm 主轴功率：800W

工作电压：220V 模板尺寸：150*140*28mm

辅助视角：1080P高清摄像头

*以上数据来自精诚实验室

整机重量：42KG

产品尺寸：558*440*624mm 包装尺寸：600*450*840mm

模具放置区

紧急停止按钮
主轴LED灯开关7寸电容触摸屏

电源开关

警报灯

800W主轴电机

1080P
高清摄像头

注水口

产品参数及简介3
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产品正面展示



产品展示
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800W主轴电机

闭环电机

1080P高清摄像头

USB接口

电源插座

DC24V

冷却液
加注口

网口
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产品侧面展示

产品背面展示
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主界面展示

【 语言切换界面 】 【 连接WiFi更新界面 】

【 软件更新界面 】 【 自动校准界面 】

功能界面展示4
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【 打磨界面 】 【 新建程序界面 】

【 选择程序界面 】 【 选择程序界面2 】

【 摄像头显示界面 】 【 新建程序界面选择形状 】

【 新建程序界面保存 】 【 粗加工界面 】
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【 打磨界面 】
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【 新建程序界面 】
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Speed
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工作流程5
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1、放置打磨机
把打磨机放到工作平台上，连接电源。

打磨机的放置环境：
1.本机必需装上良好的接地端（接上正确的地线）
2.本机对潮湿、灰尘极为敏感，需放置于适当的工作空间
3.本机的主轴电机会产生热量，不可放置于会产生高热的机器旁，也不可装置于太阳能直接照
射到的地方，因上述原因会影响主轴电机的散热功能

2、WIFI联网
将打磨机开机，点击“设置”APP，进入设置界面，再点击“WIFI”按钮，进入WIFI设置界面，
选择WIFI，输入WIFI密码，点击“连接”按钮，即完成打磨机WIFI联网

3、模具安装
第一步：松开打磨平台边上的快速夹钳（如下图所示）
第二步：把模具放在打磨平台上，使模具定位孔和打磨平台定位孔相对应，
第三步：将左右两边的快速夹钳压紧即可。

① 松开快速夹钳 ② 将模具放置平台上 ③ 压紧两边的快速夹钳
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4、刀具安装
第一步：用 17号和 13 号扳手分别卡住主轴和主轴螺帽，13号扳手向内侧挤压，直到主轴螺帽松开，
将打磨刀具取出；

第二步：将新打磨刀具放置到主轴夹头里（带有卡环的一头朝上，尖头朝下）确保卡环刚好顶住夹头，
一手固定打磨刀具，一手向里拧紧主轴螺帽（拧紧前应将打磨刀具在夹头内转动数圈后再拧紧）；

第三步：再次用 17号和 13号扳手分别卡住主轴和主轴螺帽，13号扳手向外侧挤压，直到主轴螺帽拧紧。

5、IC 主板固定
第一步：根据需要打磨的 IC主板选择相应的模具；

第三步：用手前后左右轻轻晃动一下已经固定好的 IC主板，看看是否会晃动，需要注意的是有的 
IC 硬盘已经打掉，在打磨 CPU 时由于主板太薄在打磨时产生振动导致打磨效果不佳时，我们可
在已经打掉硬盘的位置垫少许橡皮泥。

第二步：将 IC主板固定到模具卡位上，用固定夹压紧 IC主板，压紧时应保证固定夹不会影响到
其它的工作以及 IC主板的打磨；

注意：固定时一定要注意不能让固定夹在加工过程与刀具发生碰撞！



 7、打磨机校准

第一步：将打磨机开机，点击“芯片打磨”APP，进入芯片打磨程序，系统自动初始化X、Y、Z轴参数
（大约30秒），初始化完成后，点击“取料”按钮，再点击“退出”按钮，退出芯片打磨程序回到打磨机主界面。

首先我们收到打磨机后，先校准打磨机数据，每台打磨机在发货前都已调试好，但在运输过程中可能
导致主板点产生变动，从而导致一些位置数据的偏差，因而我们需要先校准打磨机。
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 6、摄像头使用
720P高清摄像头和电容触摸屏一起构成了我们的实时监控系统，点击显示屏左上角的“      ”可随时切换大

小屏幕，方便观察打磨效果,通过这个系统我们能实时的观测到打磨 IC 的状态和刀具的磨损状况，与此同

时在打磨完成后我们可以直接观测到 IC打磨的效果，该系统是直接安装到机器上的，无需客户自行安装。

由于使用的习惯和方便性问题有时候我们需要对摄像头进行一些调整，具体调整方法如下：

1. 摄像头可跟随打磨的需求进行旋转监控，180°全景展示

2. 可通过调整摄像头的固定螺丝来进行摄像头的上下角度调整

3. 可通过调整摄像头的焦距螺丝来进行摄像头焦距的调整



  8、IC 打磨过程演示

第一步：将打磨机开机，安装对应的模具，使用快速夹钳固定模具，将IC放置在模具上，固定好。

第二步：选择“芯片打磨”APP，进入芯片打磨界面，选择系统自带的打磨程序，点击“运行”按钮，
打磨机就开始自动进行平面度检测和打磨。

第三步：打磨过程中我们可以通过高清摄像头在我们的LED显示屏上实现实时观察打磨状态和打磨
效果，打磨需2-3分钟，打磨完成后我们直接点击“取料”按钮，然后清理取出主板，即完成打磨。

在正式开始打磨IC前，请选择废板来练习打磨，且建议改小默认深度进行练习。

第一种情况：使用打磨机内部自带的打磨程序

注意：校准过程中不可触碰打磨机，
以及放置打磨机的桌子（校准时间大约6分钟）
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第三步：点击“设置”APP，进入设置界面，再
点击“自动校准”按钮，进入校准界面，点击“自动
校准”待校准完成后，点击退出即完成打磨机校准

第二步：将校准模具安装到打磨平台上，固定好



  9、精加工演示
① 若区域1需精加工，则在L-up中添加精加工深度

② 若区域2需精加工，则在R-up中添加精加工深度

③ 若区域3需精加工，则在L-down中添加精加工深度

④ 若区域4需精加工，则在R-down中添加精加工深度

⑤ 若区域5需精加工，则在正中间添加精加工深度

第一步：首先选择“芯片打磨”APP，进入芯片打磨界面，点击“设置”按钮，进入新建程序界面。

第二步：选择芯片形状（四边形/六边形等形状），分别确定保存IC的原点和对角点，分别设置
粗加工和精加工的打磨深度、次数和速度，选择打磨路线（环行/平行）。

第三步：最后点击“另存程序”按钮，并且命名，用户可在设置里找到该程序。

第二种情况：新建打磨程序

精诚智能打磨机 使用说明书
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精加工步骤如下：

第一步：选择需精加工程序，进入程序界面，设置精加工深度，勾选精加工，分别在补偿加工区
添加打磨深度（约0.02-0.03）

第二步：点击“运行”按钮，进行打磨，待打磨完成后点击“取料”按钮，清理取出主板，即完成精
加工打磨。
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扫码查看
芯片打磨操作视频

扫码查看
屏幕支架打磨、触摸IC打磨

操作视频

扫码查看
自定义打磨操作视频

扫码查看
卡槽打磨操作视频

扫码观看操作视频
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打磨机各部件属于精密器件，需远离有腐蚀性的液体气体
避免元器件受到腐蚀，请保持干燥环境

第一次使用打磨机或者每次
移动打磨机时需校准打磨数据
打磨机在出货前已调试好，运输过程中可能
会导致校准点产生变化，第一次使用打磨机
前我们需校准打磨机数据。每次移动打磨机
后也需校准数据。

保持机身整体的清洁,定期
检查冷却液高度和检测
打磨机各个部件是否损坏
因打磨过程中会有芯片碎屑脱落，如不
保持清洁，会导致器件的损坏，需定期检查

刀头需定期更换
刀头是损耗件，需定期更换
(建议打磨10片主板更换一次刀头)

01

02

03

滚珠丝杠和直线导轨
需定期加注机油润滑
以此来延长打磨机的使用寿命

04

维修保养6
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01
先用17号和13号扳手分别卡住
主轴和主轴螺帽，13号扳手向
内侧挤压，直到主轴螺帽松开，
再将打磨刀头拔出

将新打磨刀头放置到主轴夹头里
(带有卡环的一头朝上，尖头朝下)
确保卡环刚好顶住夹头，一手固定
打磨刀具，一手拧紧主轴螺帽

再次用 17号和13号扳手分别卡
住主轴和主轴螺帽，13号扳手向
外侧挤压，直到主轴螺帽拧紧

02

03

刀头安装7
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保修条例

微信扫码添加官方技术人员,一对一进行指导，让您享受VIP服务，
技术支持将第一时间回复及解决您的问题
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售后技术咨询

本产品自购买之日起(以购买凭证为准），整机保修一年

保修服务只限于一般正常使用下有效。一切人为损坏，例如使用不配当配件，不依照说明使用，
非经本公司维修，错误使用或疏忽而造成的损坏，保修服务将立即失效。

不依照上述保修条例办理的用户，本公司对上述条例有最终解释权

售后服务8
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尹建发 陈海珍
19147963967

刘培
19926490240 19129567619
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03 工作时应保持场地干净、整洁，并佩戴适当的防护眼镜及防尘口罩，操作前必须
确保这些防护措施到位，如有不懂如何使用，请联系售后技术支持

01 收到货后先校准，校准完成后先拿费主板试试熟悉打磨机操作

02 定期检查冷却液高度

注意事项9

19

04 在使用打磨机前，需要进行全面的检查，检查打磨机的电源线路和开关，
确保机器正常运转。同时需要检查砂轮和工具夹紧装置，以免在操作过程中
出现故障，造成安全隐患



服务热线：400-175-8688
品牌官网：https//:www.jcidevice.com
地址：深圳市龙岗区坂田街道五和大道4012号I0T产业园2栋4楼403

Hotline: (+86)400-175-8688
Official website: https://www.jcidevice.com
Address: Room 403, 4F, Building 2, lOT Industrial Park. 4012 Wuhe Blvd, Bantian Street, 
Longgang District, Shenzhen

Shenzhen JC Innovation Device Co., Ltd.
深圳市精诚创新技术有限公司


